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PatontanaprOeha 

0Varfrt»ran lur Haratallung alnar Radfalo*. 0ak.nni.iehnot 
duroh dla folgandan Schrlttot 

a) Voraahan ainaa zyllndrlaehan Uatorlalbandasi 

b) Varfornan ainaa Abtehnittoa daa Matarlalbandaa zwlachan 
dan BattanrMndarn daaaalban, ao daa radial ainwirta oln 
alch in Unrangariehtung aratrackendaa vartlaftas Foloan. 
batt gaformt «ird| 

o) Kalthartan daa Matariala Innerhalb daa Palganbattaa und 
dadurch Erhahan dar Faatlgkalt daa FalganbattMtarlalai 

und 

d) arnautaa Varfornan daa Falganbattbodana und Zlahforman 
dar Wulataitzbaralche durch Zuaanmanwlrkung daa kalt- 
gahSrtatan FalganbattmatarUla und daa liatarUla dar 
■ulataitzbaraleha, Indaa daa Falganbatt radial auawlrta 
gedrOckt wlrd, wMhrand daa Bandnatarlal an baidan Saltan 
daa Falganbattaa radial bagranxt wlrd. 
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Varfahron turn Formen elner Radfelget oekannzalchnst durch 
dia f oleander) Schrittei 

a) Vorsahvn elnes rechteckigen Uatarlalrohllneai 

b] Stufflpfachwei£sn der gaganObarlleaandan Braitananden 
daaaalban zur Bildung elnea z/Ilndriachan Bandaa| 

e] Varfornan ainaa Abaehnlttaa daa Matarialbandaa zwiachan 
dan SaitanrHndarn daaaalban und dabai Radlal-aln«<rta<» 
forman ainas alch In Uaifangarlehtuno aratrackandan 
vartlaftan Falganbstteai 

d) Kallbrieran daa Falganbattmatariala zur KalthHrtung 
daaaalban I und 

a) OrOckan daa Bandmaterlala an gaganObarllagandan Saltan 
daa vartlaftan Falganbattaa in antaprechenda Wulataltz^ 
forman und glalchzaltlgaa Wladarvarforman daa Falgan^ 
battbodana, urn aln Zlahforman dar Wulataltzbaraleha . 
duroh Zuaamnanalrkung daa kaltgahlrtatan Falganbatt^ 
natarlala und daa Vatarlala dar Vulataltzbaraleha zu 
arr alehan* 

Varfahran zum Haratallan alnar Radfalga* gakannzalehnat 
durch dla folgandan Bchrlttai 

a) Voraahan alnaa Rohllnga aua Lagarnatarlal| 

b) Zuaammanarollan daa Rohllnga und Varblndan dar Endan 
daaaalban zur Haratallung alnaa Bandeaf 
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c) Formen elnss alch In UrafanBsrichtung ■rstrackandan 
Bettea zwlachen dan aoltllchen Rftndsrn des Bandas 
durch radial ainwSrta garichtatea Zuaamanprattan 
alnea Abachnittaa daa Bandmatariala | 

d) KalthSrtan daa Matariala Innarhalb das alch in Umfanoa- 
rlchtung aratrackandan Bsttaa, ao daB daa Bottmatarial 
aina grfiflara Faatigkelt und alna garingara Ouktllitlt 

^ ala das Obriga Bandmatarial aufwaiat. wobai daa KaXt* 

hiirtan auaralcht» un dia folgandan Varformungaachritta 
zu fdrdarni 

a] Wiederve^orman daa kaltgahiLrtatan Battaa und Varforman 
daa Bandmatariala an gaganflbarliagandan Saltan daa 
Battaa zu antaprachandan Wulataitzbaralchan, aabai daa 
kaltgahirtata Battmatarial ain Ziehforman dar Vulat- 
aitzberalcha bawirkt} und 

r) Varfornan und naBgarachtaa Zurichtan dar antatahandan 
^ Radfalga in dia gawQnachta Endfora und «>gr(lBa« 

4. Varfahran nach Anapruch 3, dadurch gakannzaichnati daS dia 
Schritta c) -» a] durch Profilwalzan durchgafOhrt merimn^ 

S« Varfahran nach Anapruch 3| daduroh gakannzaichnati daS 

die Endan daa Rohlinga zur Formung daa Bandaa atumpf anain- 
andar gaachwaiSt wardan. 
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c) Formon elnes sich in Umfangarlchtung aratreckenden 
Battea zwiachen den aeltllchen Rflndarn daa Bandea 
durch radial alnwflrta gerichtataa Zuaamanpreaaan 
elnea Abachnlttaa daa Bandmatarlalai 

d} Kalthttrtan daa Matarlala innarhalb daa alch in Umfanot* 
rlchtung aratreckandan Battaa, ao daB daa Battmaterial 
alne grSBare Faatlgkelt und alna garlngara Ouktllltat 
^ ala daa Ubrlga Bandmatarlal aufwaiat, wobai daa Kalt- 

hartan auaralchti uib dia folgandan Varformungaachritta 

t 

zu fOrdarni 

a} Wiadarve^ornan daa kaltgehHrtatan Battaa und Varforman 
daa Bandmatariala an gaganObarllagandan Saltan daa 
Battea zu antaprachandan Wulataitzbareichanp aobat daa 
kaltgahSrtete Battmaterial ain Ziahfornan dar Wulat- 
aitzberaieha be«irkt| und 

f ) Varforman und fflaBgarachtaa Zurlchtan dar antatahandan 
^ Radfalga in dia gawanaehta Endform und -grefia. 

4. Varfahran nach Anaprueh 3, dadurch gakannzaichnati daB dia 
Schritta c} * a} durch Profllwalzan durchgafahrt warden. 

S« Varfahran nach Anaprueh 39 dadurch gekennzeichnat» daB 

dia Enden daa Rohlinga zur Formung daa Bandea atumpf anain- 
ander gaachwaiBt warden • 
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6. Vorfahran nach Anapruch 3, dadurch oskannzalchnet, daB daa 
Batt durch Kallbrieren daa Battiaatariala zwlachan nlndaatana 
zwal Walzanpresaen kaltgahflrtat wlrd« 

7. Varfahran zur Haratallung alnar Radfalga, oa^tnnzaiehnat, durch 
dia nachfolgandah Schrlttat 

a) Schneidan ainaa rachtackfbrmloan Rohllnga aua Lagarmatarlal 
auf gawQnachta Abmaaaungani 

b) Zuaafflmanrollan daa Rohllnga in LSngarlchtungi 

e) VarachvalBan dar fralan Endan daa zuaannangarolltan 
Rohllngai ao daB aln In waaantlichan zyllndrlaahaa Band 
gabildat wird| 

d} Erwaitarn dar SaltanrMndar daa Bandaa radial auaaHrtai 

a} Formen. ainaa aich in Unfangarichtung aratrackandaa Battaa 
zwiacmn dan Saitanrdndarn daa Bandaa durch Rotlaran daa 
Bandaauum aeina Zylindaraehaa und achrlttwalaaa OrOekan 
alnaa Abachnittaa daa Bandnatarlala radial nach Innan 
in Richtung auf dia Achaa und zwlachan gaganCbarllaganda, 
auf-elnandar abgaatimmta Oruckwalzan* ao daB dar Spalfc 
zwlschan diaaan gafOllt wlrdf 

f) Kallbrlaren daa Bat^matarlala zwlachan den Oruckwalzan 
durch kontlnuierlichaa Walzan zwlachan diaaan, ua daa 
Material kaltzuhBrtan, ao daB daa Battmatarlal alna 
grdflara Faatigkalt und alna nladrlgara OuktilltSt ala 
daa raatllche eandmatarial aufwalatt 
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O) WlBdervorforman das Battea und Varforman der antaprechon- 
den Wulataltzbareicha durch radialaa AuawHrtadrQcken 
dea eettea, wShrand daa Bandmaterlal an geoanCbarllaoen- 
den Saltan dea Bsttaa In Radialrichtung bagranzt wlrd, 
urn dadurch den Bettboden abzuflachen und eln Zlehformen 
dar Wulatsltzberelcha radial nach Innen durch Zuaammen* 
wirkung daa kaltgehflrteten Bettnaterlala und dea Uateriala 
der Wulataltzbaralcha zu errelchen; und 

h) Formen und fflaBgerechtaa Zurlchtan der entatahandan Red- 
f elge In die gewOnachte Endform und •grO.Set 

a. Verf ahren zum Profllwolzan elner Radfelge fOr eln Fahrzeug, 
dadurch gekennzelchnet, daB eln zyllndrlachee Materialband 
zuarat zur Auabildung einaa alch In Umfangarlchtung er« 
atrackendan BatteSf daa zu dan Selten daa Sandaa baabatandat 
latf baarbeltet wlrd und danach zur Blldung dar Wulataltz- 
baralcha an Jeder Selte dea Battea baarbeltat wlrd, wobel 
dee alch In Umfangarlchtung aratreckende Bett zur Kalthlrtung 
dea Materlala dea Bettea kallbriert wlrd, ao daB daa Batt- 
na tar lei elna grdBere Featlgkalt und elna nladrlgare Ouktl« 
lltat ala daa raatllche Bandoiatarlal aufwelat* 

9. Zwlachenprodukt, dadurch gekennzelchnet, daB ea eln zylln- 
drlachea Band aua metalllschem Material umfaBt, daa elnan 
auagenommenen Umfangaabachnltt aufwaiat, dar von den Balten 
dea Bandea baabatandat angeordnet let, wabai daa Material 
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das ausganomncnen AbachnittM alne orflBsra Faatlgkalt und 
aina niadrioora OuktilltSt ala daa raatliche Bandmatarial 
baaitstt 

10* Zwlachanprodukt naoh Anapruch Si dadurch o*kann2alchnat| daB 
dar auaganommana Ufflfangaabachnitt daa Bandaa profilgawalxt lat 
und daB dar auaganommana Abachnltt dla grfiBara Faatlgkait und 
nladrigara OuktilltBt dadurch arhaltan hat» daB daa llatarial 
dar Auanahmung zwiachan zwal aufainandar abgaatlmtan Druek- 
iiralxan kallbrlart wordan iat« 

11* Zur Haratallung ainar Radfalga fOr aln Fahrzaug gaalgnataa 
Zwlachanproduktt gakannzalchnet durch aln zylindrlachaa Band 
aua matalliachem Uaterlalf daa alnan auaganommanan Umfanga* 
abachnltt aufwalaty dar von don Bandaaltan baabatandat lat 
und durch Rotleran daa Bandaa urn aalna Zyllnderachaa und 
achrlttwaiaaa Zuaammanpraaaan alnaa Abachnlttaa daa Bandaa 
radial nach Innen In Rlchtung auf dla Achaa und zwiachan 
zwal gaganflbarllaganda Oruckwalzani ao daB dar Bpalt zwiachan 
diaaon gafOllt «ird» und durch anaohliaBandaa Kalibrlaran 
daa Materiala zwiachan den Oruckwalzan durch kontinuiarlichaa 
Walzon zwiachan diaaan hargaatallt wordan lat. 



130021/0432 



n 



0 . . 29A576A^ 

V»rf ahren zur Htrstellung von Radfalgan 



Die Erfindune batrlfft ein Verf«hr«n zur Hsretsllung von R«l« 
falgen aut Matarlallen, die durch aina ralatlv nladrlga 
DuktilltXt gakannzalchnat alndi ale balaplalawalaa AXuninluii 
odar niadrig laglartar (H6LA) Stahl nit hohar Faatigkait. 
Durch dlaaaa Varf ahran kOnnan fladf aXgan aua Aluminium odar 
HBLA-«tehl unter Verwandung von gabrHuchllchani fOr dla Haaaan- 
produktlon geaignaten Falganaalzalnrlchtungan, dla gagan^ 
alrtlg zur Herat allung von Falgan aua 8AE 101Q-8tahl alnge* 
aatzt wardani hargaatallt wardan. Bakannta Profllaalztach* 
nlkan zur Haratallung von Radfalgan aua Blach haban alch 
fOr dla Haratallung von Alumlnlumfalgan ala ungaalgnat ar- 
alaaan. Aufgrund dar garlngaran DuktllltAt von Aluminium 
lalatat Alumlnlumblachi aann aa auf alnar gebrMuchllchen 
Falganwalzalnrlchtung profllgaaalzt wlrd, dam zur Haratal- 
lung alnar okzaptablen Radfalga er f order llchan 8trackvorgang» 
Inabaaondara an dar Stalla dar Stumpfachwalfiungi Wldaratand* 

Bal dar Haratallung von Radfalgan aua Stahl wlrd aln Btralfan 
aua gawalztem Stahlblech zuBammangerollt und zur Blldung 
elnaa zyllndrlochen Relfana odar Bandaa atumprgaschwalBt* 
Nach dam En tgr at an dar BtumpfachwalBung wlrd daa zyllndrl- 
acha Band zuarat In alna Fraaaa alngebracht» In dar dla 
BaltanrBndar daa Bandaa radial nach auBan arwaltart aardan* 

/8 
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0«a Autbauchan dar RIndar dlant dazUf dan Falganhornbaraich 
vorxuforoian und aln Sandprofil hanuatallan« dat auf dar fOr 
dla OurchfOhrung dar nachfolg^ndan Varformunguohrltta ba^ 
nStigtan Profllwalzalnrichtung arratlart wardan kann* Nach 
daa Auabauohan dar BaitanrBndar wlrd daa Band alnar Ralha 
von Profllwalzaohrittan untarzogan, dutch dla aa achrlttwalaa 
zu daa gawOnachtah Endprofll und dam gawOnachtan UnfangaiiaB 
varfomt «lrd» WBhrand dar ainzalnan Walz« und Zurlehtunga- 
vorgHnga nlmat dar Uafang daa Bandaa zu. Folgllch aOaaan dla 
anflngllohan Abmaaaungan daa 8tralfana» aua dan daa Band 
gablldat «lrd» ao auagawlhlt wardang daB ala aina darartiga 
AufWaltung daa liatariala zulaaaan» 

Wihrand daa voratahand baachriabana Varfahran aieh fOr dla 
Haratallung von Radfalgan aua BAE 1010-Btahl ala gaalgnat 
aralaaan haty war aa blahar far dla Haratallung von Rad* . 
falgan aua Uotarlallani dla alna algnlflkant nladrlgara 
Duktllltat auNralaan ala BAE 1010<-8tahl| nloht gaalgnat* 
Folglloh war aa nach dam Btand dar Taohnlic nlcht nBgllGh« 
Alumlnlumblach zu akzaptlarbaran Radfalgan prof Uzuaalzan* 
Aufgrund dar garlngaran DuktllltBt von Aluminium haban 
AlumlnlunbAndar mlt dan bleher zur Haratallung von Btahl- 
falgan alnar vorgagabanan RadgrSSa alngaaatztan Abmaaaungan 
dla Im Rahman alnar Maaaanproduktlon gaatalltan Wlrtachaft* 
llchkalta-' bzw* GQtaanfordarungan nlcht ar fOllt* Znfolga 
daa dam Btrackan durch daa Aluminium antgagangaaatztan 

130021/0432 
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«ld«ratwid«a (nladrig* OuktUltlt) k6rm«n dim ••itliehan Band- 
rHndar nieht in dan glatehan AuamaB auaedbaueht wardan ala 
dlaa bal Stahlbindem d«r Fall iat, ohna daB dla atunpf- 
gaaehwalBta Naht brieht. Elna ErhOhung daa Banduafanga sur 
Radusiarung dar an dar BehwaiBatalla auftratandan Spannungan 
rOhrt Infolga dar Bandarwaltarung wlhrand daa nrofilwalMna 
zu alnar Falgp alt ObargrBBat 

Aufgrund dar voratahand arwShntan Problaaa aurdan Alt»inlui»- 
falgan biahar durch BiaBan odar Bchnladan hargaataUt. Bagoaaa- 
na odar gaachmiadata AXunlniuinralgBn aind jadoeh in dar Har* 
atallung tauar« und aufgrund dar aehlachtaran Eiganaehaf tan 
daa gagoaaanan Aluminluna odar dar arfordarliehan Bahandlung 
von gaaehmiadatan Aluniniun baaitzan darartiga Falgan aina 
aolcha Maaaa, dia kaina algnifikanta GawiohtaaraparnU zulBBt. 
Ea vBra dahar wOnaehanawert* xur Haratallung von Alunlniuia- 
falgan gavalzta Altjainiuablaeha ainzuaatzan, un dia Vortaila 



diaaaa Hatariala, via hoha Faatigkalt, niadriga Baarbaitunga* 
koatan und niadrlgaa Gaaaatgawioht, vollatlndig nutsan zu 
kOnnan. 

Hit dam arfindungagaalBan Varfahran gallngt aa* untar Varwan- 
dung ainar harkOaaliehen Palganwalzainriehtung Radf algan aua 
ainar baliabigan Blaehaorts harzuatsllan, dia aina ralativ 
niadriga OuktilitBt aufwaiat» inabaaendara aua Aluainiuablach^ 
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Bei dlMM Vsrfahren wlrd zuarst aln BlMhstrslfm zu alnM 
Rtlfen geformt, Inden er lUsanmtnaeroUt und ••In* Endan 
•tufflpf anainandar gaachwelBt wardan. Dar Half an odar daa 
Band aird dann in alna Prasaa alngabrachti um dia BaitanrBndar 
radial auawBrta zu araaltarn und daduroh dia FalganhBrnar 
vorzuforman und einan Bandquarachnitt harzuatallani dar auf 
ainar Profilwalzaaachina angaordnat wardan kann« Aufgrund 
dar niadrigan OuKtilitBt daa Aluniniuma iat aa achwiarlg. 
dia BandrBndar in dam glaichan AuamaB auazubauohan wia bal 
ainar Btahlfalgai ohna dia BtumpfaohwaiBnaht zu Bbarbaan- 
apruchan. Ea iat daahalb arfordarlich, daa anfMnglicha Band 
ao auazubildan» daB aich daaaan Unfang dan dar fartigan 
Falga mahr ann&hart ala diaa Qbllcharwalaa bai dar Haratallung 
von Btahlfalgan dar Fall iat. 

Oar arata Profilaalzachrltt umfaBt daa Walzan daa nittlaran 
abfallandan Falganbettaa in dam auagabauchtan Band* Aufgrund 
daa normalarwaiaa grBBaran Banddurchmaaaara muB daa Falgan* 
batt tiafar aingawalzt wardan ala diaa gawBhnlieh bai Btahl- 
bindarn mit klainaram Ourchmaaaar dar Fall iat. Naehdam daa 
Falganbatt in daa Band aingawalzt wordan i8t» wird daa 
liatarial im Falganbatt^baraich durch Kalibriaran daa Falgan* 
battaa zwiachan aufainander abgaatimmtan PraBwalzan kalt- 
varfaatigt odar kaltgahBrtet. Dia Varf aatigung daa Matariala 
daa Falganbattbaraichaa durch KalthBrtung iat fOr dan Erfolg 
dar naohfolgandan Profilwalzachritta von hOchatar Badautung. 

/II 
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Bai dsm xwaltan Profllwalzsehrltt wird dar Walxendruek radial 
ainwarta auf dia RaifenaltzbarBiche und radial auawMrta auf 
daa kaltgshfirteta Felganbett aufgebracht. Da dia Raifanaits- 
baraicha achwSchar alnd ala daa kaltoahHrtata Tiafbatt dar 
Fflloe* warden dleae zua Schrumpfan gabraeht, vdhrand dar 
Umfang daa Tiafbattaa anstaigt. 

wahrand daa dritten Walzachrittaa wird dar Talganabaohnitt zua 
Profll varvollatdndigt, indaa dia FalgenhBrnar aingerollt und 
die AuBenhBcker abgeflacht warden aowie dia Palga diaaatral 
fOr dia abaehliaBandan HaBarbaiten auf daa riehtiga UaB ga- 
braeht wird I wobai aina Expanaionapraaaa und ain Bohruapf- 
vorgang zua Zantriaran (•*Trua-Cantrio") ala UaBkantrolla 
Anwandung findan* 

• 

DlB Erflndune wird nachfolgtnd anhand •inos AusfOhrungft-* 
bsi«pUl« in Vtrblndung mit der Ztichnung bitchrigban* Es 
zaigent ' 

Figur 1 oina parapaktiviacha Anaicht ainaa Blachatraifana^ 



Figur 2 aina perapsktiviacha Anaicht » dia den in Figur 1 
dargastalltan Blachatraifan zu ainan Raifan ga<- 



der bai dam arf indungagamlBan Varfahran zur Har- 



atallung ainar Radfalga Varaandung findati 



forat zaigti 
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• •-«^ 

■ln« p«r«p«ktlvi«ch« Analcht, In d«r dl« RadfaXg* 
in ihrsr Endform d«rg«it«llt Isti 

QutriChnitt«anelcht«n, die di« ainzalnan Sehritta 
cur Haratallung dar Radfalga zaieant wabai 

dan anflngliehan Formehritt 

dia Form dar Falga aa Enda das aratan ft>ofil«alx- 
aohrittaa 

dia Fora der Falga aa Enda daa zvaitan Frofil- 
walzaohrittaa und 

dia Fora dar Falga an Enda daa drittan Frofil- 
walzMhrittaa zaigt. 

Obaohl aieh dia naehfolganda Baiehraibung ainaa AuafOhrunga- 
btiapials daa arfindungagsnSBan Varfahrana auf Aluminium baziahti 
kann daa nauartiga Varfahran zur Haratallung ainar Radfalga 
in glalchar Waisa auch bai irgendalnam andaran gaaignstan 
Hatarial Anaandung finden, daa aina niadriga Ouktilitit ba» 
aitzt, baiapialawaiaa bai niadrig lagiartan (H8LA) Stlhlart mit 
hohar Faatigkait und andaran niadrig lagiartan Uatarialian, 
via baiapialawaiaa 8AE 1010-Stahl. 
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In Flour 1 l«t aln Llngsstralfsn 11 aua Alunlnlumblaeh 9«- 
zaloti dBr fOr dig Hsrstellung elner Radfalo* nach dan arflndunga- 
gamSBan Varfahren gaalgnat lat. Auf grund dar algnlflkant 
niadrlgaran OuktllltMt von Aluminium gaganObar Stohl lat as 
wOnachanawart, Im Varglaieh zu dan bai dar Haratallung ainar 
Btahlfalga normalarwalaa verwandeten Abmeaaungen dla Straifan- 
IMnga zu arhiihan und dla Stralfanbraita entapraehand zu ar» 
nladrigan. Balaplalawalaa wlrd aa bai dar Haratallung ainar 
typiachan IS Zoll k 6 Zoll Radfelge aua Aluminium bavorzugt. 
dla Stralfenlltnga um atwa 8,8 )t gaganObar dar gaalgnatan Linga 
fOr Btahl zu arhfihan und dia Stralfanbraita um atwa 4 ^ zu 
arniadrigan. 

Dar Rohling 11 wlrd zuarat zu ainam Raifen 13 zuaammangarolltt 
dar in Flgur 2 gazaigt lat, und dla geganabarliagandan Endan 
wardan untar Bildung ainar BehwaiBnaht 12 atumpf anainandar 
gaachwalBt. Oaa auf diaaa Waiaa gaformta Band, daa in Figur 2 
gazaigt lat, wlrd dann ainar Raiha von Varformungaachrittan 
auagaaatzt, dla zu dar in Flgur 3 dorgaatelltan fartlgan Rad- 
falga 24 fOhran. In dan Figuran 4 bla 7 aind dla Bandprofll- 
quarachnitta gazaigt, dia aua vlar aufalnandarfolgandan 
Varformungaachrittan raaultiaran. Daa in Flgur 4 gazaigta 
Profll wlrd vorzugswalae durch einan Praaavorgang arhaltan, 
wAhrand dia Proflla dar Figuran 8 bla 7 durch Profllwalzvor- 
glnga hargaatallt wardan* 
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Bal dM araten VarforfflungsBchrltt wird dar Falganhornbaralch 
durch alna radiala Auawaltung dar BaltanrSndar 29 und 26 daa 
eandaa vorQaronit» wla in Flgur 4 pazaiat lat* Daa Auabauchan 
dar RIndar wird vgrzugawalaa in alnar Praaaa durchgafahrt« in 
dar daa Band auch zu ainar ganauaran zylindriachan Form aua« 
garundat warden kann* Bel ainar 18 Zoll x 6 Zoll Radfalga 
iat aa wOnachanawart, dan Umfang daa Randaa darart radial 
nach auBan zu arwaitarn, daB diaaar urn atwa 9 1/2 )l grBBar iat 
ala dar Umfang daa Raifana 13* Aufgrund dar niadrigan Duktl- 
lltBt daa Hatariala wOrda ain marklichaa waitaraa Auabauchan 
dar Bandrlndar dia StunpfschweiBnaht Qbarbaanapruchan^ waa 
zu Riaaan in dar BehwaiBnaht fOhran wOrda« Oar Batragi urn 
dan dia RBndar erwai tart war dan. wird dahar duroh dia Faatig*- 
kaitaaiganaohaftan dar BtumpfachwaiBnaht bagranzt. Folglieh 
baatiomt dia Ouktilitit daa aingaaatztan apazlallan Uatariala 
zuA grBBtan Tail dia anfBngllchan Abmaaaungan daa Bandaa. 

Nach dar Erwaitarung dar BandrSndar wird daa Band auf ainar 
Profilwalza zur OurchfOhrung daa aratan Profilwalzachrittaa 
angaordnati Diaaar arata Profilwalzvorgang iat von baaondarar 
Badautung fOr dan Erfolg dar nachfolgandan Prof ilwalzachritta 
und achliaBlich auch fOr dan Gaaamtarfolg daa Walzvarfahrana 
ainar Aluminiumradfalga* 

Bai dam aratan Profilwalzachritt wird ain Falganbattabachnittf 
dar in Figur 8 dia Bazugaziffar 27 trMgtt durch achrittwaiaaa 
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Walzen dea Materials Innerhalb dlaaaa Baralchaa gaforvt, un 
•intn Ourchmeaaer zu errelchsnt dar oaringar iat ala dar daa 
Bandea 13* Balaplalawaiaa iat aa bai ainar IS ZolX x 6 Zoll 
AluAlnlumradfalBa wOnachanawertt dan Falganbattbaralch ao 
In daa Band ainzuwalzant daB dar Znnandurchmaaaar Dg daa 
Falganbettaa at«a un 11»e % geringer iat ala dar uraprngllcha 
Banddurchmeaaar Da dar urapranglicha Bandumfang urn 9 1/2 $ 
grfiBw war ala dar bai dar Haratallung ainar Btahlfalga 
varglaichbarer GrBBa (IS x 6 Zoll] aingaaatzta Umfangy iat 
die Tief B dea Falganbettaa urn etwa 35 % grBBar ala daa aonat 
wHhrend dieaea arstan Profilwalzachrittea in aln Btahlband 
gawalzte Felganbatt. Nach dam Einwalzan daa Tiefbettea in daa 
Band aird dar Tiafbettbareich durch ein kontinuierlichea Val« 
zan daa Bettbereichaa zwiachen dan Profildruekwalzan weiter 
kaltgehMrtat. Es wlrd varmutati daB dieaea tief are kaltgahHrtete 
Felgenbett von weaantlichar Bedeutung iat» ao daB daa Bchrumpfan 
der Reif enaitze und dar Bicherheitawulatbereiche beim zweiten 
nrofilwalzvorgang durchgafOhrt werden kann« Gegenwirtig iat 
daa exakte UaB der erf or der lichen KalthBrtung nicht bakannt* 
Dieeea MaB nuB qualitativ durch Vorauche baatimint werden , 
eobei aolche Paraffleter» wie Materialduktilitlt, BchweiBfahigkeit 
und KalthBrtungaaigenaohaften eowie der anfBngliche Bandunfangy . 
die Oicke und die Breite und Tiefe dea Felgenbetteet beaehtet 
eerden mOeaan* 
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Wlhrand das Profilwalztns das Falganbattabschnittas 27 kann 
dar Ourchnaaaar dar banaehbartan WUlatsltzaf dla alt dan 
Bszuesziffarn 28 und 29 varsahan alnd, anataioan. Ola QrfiBa 
dlesaa Anstlege Ist von dar Tiafs das Falganbettaa 27 abhinolo* 
BaiM Profilwalzao ainar AluBinlumfalB* dar Gr68a 18 Zoll x 6 ZoU 
batrtat dlaaar Anatlag atwa 9,2 

Oar zwalta Profllwalzvorgano fOhrt zu ainan BandprofU, daa 
In Quaraehnltt in Flgur 6 dargastallt ist. tNHhrand diases 
Wslzschrlttaa wird ein Band-Valz-Kontakt hargaatallt, und aa 
wardan Krifta aufgebrjacht, in alna Abflachung daa Falgenbatt- 
abachnlttaa zu alnar f laehan Form 33 und aln radUlaa Elnwlrta- . 
aehrumpf an dar Wulatsitz- und SieharhaitahSekarbaralehe In 
Uafangarichtung zu bawlrkan* Auf dla Innanaalte daa kalt- 
gahlrtstan Falganbattaa 27 aird radial auawlrta Walzandruek 
aufgabraeht, via durch dan Kraftvaktor F in Figur 6 angazaigt 
iat. Ein raaultlarandar Gagendruok, dar durch dla Kraftvaktoran 
R angadautat iat, wlrd auf dia Wulataitz- und Sicharhaita- 
hfiakarbBraieha aufgabraeht. Daa Tiafbatt 27 wird aomlt 
latztlieh radial auawlrta gadrOekt, bla aa alch daa in Flgur 6 
gazaigtan Battprofll annShert. Oa daa Uatarlal daa Tiafbatta 
27 Infolga dar vorhargshandan KalthHrtung alna grttfiara Faatig- 
kalt baaitzt. drOckan dla Raaktlonakrilfta R in RadlalrlehtunB 
dla Wulataltzbaralaha 31 und 32 nach Inneni wobsl durch 
Konpraasion daa Uatarlala aln Behrumpfan in Uafangarichtung 
bawlrkt wird. Sal Fortgang daa Walzvorgangaa und daa 
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Sohrumpfans dtr Wulitaltzbaralche antwlclcelt aioh ain Olaieh-i 
oawlcht der Innaran MatBrialapennunoan, und zwar In alnan 
AuamaB, daB die aaltenwMnda 23 und 24 dea Tiafbattaa dohach 
zur Blldung der Beltanwanda 30 und 34 und daa flaehan Bodana 
33 ■inbrechan. Nach dea Elnbraehan dar TiafbattwBnda 23 und 24 
atalgt die Matarlaldicka in dan ait dan Bazuoazif fern 40 und 
.41 waraahanan Tiafbettradiuabaraichan allaamain ant Oaawaitaran 
ataiat dia Matarialdieka in den Wulataitz- und Sioharhaita- 
hBokarbaraiehan 31 und 32 infolga dar llatarialkompraaaion an. 
Dia FalBenhSrner 23 und 26 varblaiban, warden Jadoeh in ihrer 
Form etwaa geHndart, wie ein Veralaich zwiaehen dan Figuran 
5 und 6 dautlieh zaigt* 

Beim zweitan Profilwalzvorgang ataigt bei der Heratallung 
ainar 15 Zoll x 6 Zoll Aluminiuafelge dar Umfang daa Falgen- 
battea 33 atwa ua 2,6 )l gagenOber dea dee beia era tan Profil- 
walzvorgang gafomtan Battea an. Oar Umfang dar Wulataitz- 
bareicha 31 und 32 «ird Jadoeh un atwa 1|SB )l gaganObar dam 
dar Bareicha 26 und 29 varringert. 

Oar abachliaSende Walzvorgang fOhrt zu ainea Falgenprofil, 
wia aa in Figur 7 dargaatallt iat, bei dam die FalganhOrner, 
die vorher an dan Rindern der Felge exietierteni in ihra end- 
gOltige HBrnerform 34 und 35 Qbergerollt wordan aind. Wihrand 
dieaea Walzvorgangea warden auch die Wulataitza 31 und 32 
und dia SicharheitahSeker 35 und 37 auf daa antaprachende 
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EndMB eabraeht. lur ol«loh.n Z-lt .Ird di« korr*kt« Endfom 
daa Palganbattabaohnittat 33 hargaataUt. 

Aa Enda daa WalEvorgangaa wlrd dla Falga garlngfOglg auf alnan 
Obarbaaaaaanan Auflandurchaaaaar auagawaitat, und dar Innan- 
durehmaaaar an Tlafbatt. dar In Flgur 7 «lt dap Bacugazlffar 
38 vapaahan lat, wlrd auf ain llaB gabracht, ao daB ar garlng- 
fOglg klalnar iat ala dla Schelba odar Mltta daa Radaa, dia 
dann «up VarvollatMndlgung daa fartigan Radaa montlart alrd. 



Ea varatdht aid), daB dupch daa baaehriabana Vapfahpan daa 
Uatall aihrand dar ainxalnan Hapatallungaachpltta dar Falga 
wanlgar gaatraokt und verdOnnt aird Mnd daB dureh daa Hllfa- 
mittal dar KalthMrtung dia Bawagung daa MaUlla wShrand dar 
alnialnan WaltvergMnga in dia gaaOnaohtan Baraicha bagranzt 
wird. Folglloh antataht eina varbaaaarta Falga mit vargrBflar- 
tar Oioka am Tlafbatt und dan Wulataltxeckan, wobal daxu 
nahazu harkammlicha Varfomwngataohnlkan und Vorriehtungan 
alngaaatzt wardan. dla lur Varformung von Obllchan Stahl- 
falgan varwandat aurdan. Oiaaaa nauartiga Varfahran IBBt aioh 
ganauao gut bal hochfaatan, nledrlg lagiarten (HBLA) BtBhlan 
und andaran niadrlg laglartan Hatariallan durohfOhran. 

Wenn dar Fachaann aliunal dla Thaoria und daa oban baaehriabana 
Varfahran xun Frofllwalxan von Aliwiniunfalgan varatandan h«t, 
kann ar dla Prlnzlplan dlaaaa Varfahrana auf ballablga andara 
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GreSan •n«»Bnd«n, lnd«m w dl« xur BrfolBralchtn VwrformunQ 
•inar derertigan Radfalga erfordarllchan anfanglichan Band- 
abmaaaungan und dia arfordarlieha anfUnglieha Falgsnbatt- 
tiafa qualltativ baatlmmt* 

Obwohl dla woratehanda BBachrelbung lahrt, daB daa Matarlal* 
band odar dar Ralfan duroh Zusanunenrollan und VaraehwalBan 
dar fralan analnandaratoBandan Cndan harsuatallan iat» iat aa 
In glalBhar Walaa nBglleh, mlt dam arflndungagamlBan Varfahpan 
Radfalgan harxuatallan, wann Endloabindar (in Unfangarlehtuno) 
aingaaatzt wardani dla balapialawaiaa dureh Extrudlaran odar 
SehlaudarguB hargaatallt aind* 
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